L20

) Numerische Steuerungen )

FIDIA==



Innovative
Ldsungen
for das Frasen

Die numerischen Steuerungen der C-Klasse kénnen an einer Vielzahl von
Werkzeugmaschinen eingesetzt werden: von den traditionellen Fras- und
Bohrmaschinen tber Bearbeitungszentren bis hin zu hochkomplexen Hoch
geschwindigkeitsfrassystemen.

Die Produkte der C-Klasse sind von hoher Funktionalitat und Flexibilitat und
kdnnen so komplexe Automation steuern, vom einfachen Werkzeugwechsler
bis hin zum kompletten Fertigungssystem FMS. Eine vielfaltige Palette an
Hard- und Softwarelésungen garantiert in Verbindung mit dem linearen und
kompakten Design ein hohes Leistungsniveau beim Frasen von Formen und
Modellen sowie Komponenten fir die Luft- und Raumfahrt und allgemeinen
mechanischen Bauteilen. Die Architektur der Steuerung mit zwei getrennten
Prozessoren fiir die Bedienoberfliche und die Zentraleinheit erméglicht
hohe Frésleistungen in Bezug auf Qualitdt und Geschwindigkeit. Durch den
Einsatz von Windows® 10 und die in der C20 integrierten Hardwarelésungen
ist es mdglich, auch andere Anwendungen fir Programmierung, Messen
und Monitoring zu installieren.

Um die NC Charakteristika optimal zu nutzen, liefert Fidia auch die
digitalen Antriebe XPOWER. Eine Vielzahl von Leistungsmodulen kénnen
alle géngigen an Werkzeugmaschinen installierten Motoren antreiben:
birstenlose, lineare und Regelmotoren, synchrone und asynchrone
Spindeln. Daraus folgt, dass FIDIA sich um die gesamte Lieferung des
elektronischen Teils der Maschine kiimmert und ihre Leistung, Funktionalitat
und Unterstiitzung auf der ganzen Welt garantiert. Die Kompetenz und
Professionalitdt des Service sind zusétzliche Argumente fur die Fidia-

Steuerung.




Velocity Five™ Die Bezeichnung V5 reprasentiert Velocity Five Multi-
Achsen-Bahnsteuerungstechnologie. Es ist die heutzutage
genaueste und schnellste Technologie fiir hoch dynamische
Simultanachsbewegungen.

Der mathematische Algorithmus von Velocity Five berechnet
die optimale Vorschubrate anhand des vorgegebenen
Programm Bewegungsbahnen zu jeglicher Zeit:

Se

Bemerkenswerte Verminderung der Maschinen
Bearbeitungszeit bei 3 und 5 Achsen

Schnelleres und glatteres Bearbeiten auf kleinsten
Flachen

Bessere Oberflachenqualitdt was bedingt durch die
héhere Prazision der Bewegungsrate erreicht wird

Einheitliches Verhalten des Maschinenwerkzeuges
in angrenzenden Flachen welche in gegengesetzter
Richtung bearbeitet werden

Weiches Umsteuern der Achsen, um die mechanischen
Komponenten zu schonen

Der Bediener kann die Frasstrategie Override
wahlen, welche von den DYNA Parametern
unterstitzt wird. Die Regulierungsweite dieser
Parameter zwischen 50% und 150% erlaubt eine

Vielfalt an dynamischen Bearbeitungskonditionen,
kombiniert Geschwindigkeit und Beschleunigung mit
dem Ziel der Minimierung von Bearbeitungszeit und
Maximierung der Oberflachenqualitat innerhalb der
vorgeschriebenen Toleranzen.
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Pdusrmeerrical Comtrol

Die FIDIA-Steuerungen zeichnen sich schon immer durch ihre hohe Lei-
stungsféhigkeit und ihre gute Serienausstattung aus. Die Architektur
der FIDIA-Steuerungen mit zwei getrennten Prozessoren bietet eine lei-
stungsféhige Zentraleinheit, die auf einem RISC Power PC (bis 400 MHz)
basiert und fir die Achsverwaltung und die SPS zustandig ist. Die Be-
dien- und Programmieroberflache |&uft auf einem PC unter Windows®.
Diese Architektur erméglicht auch komplexe Programmier oder Visuali-
sierungsoperationen, ohne die laufende Bearbeitung zu beeinflussen.

Alle Steuerungsmodelle verfiigen tber einen Industrie-PC mit:
Intel Core i3 + Power Pc 64 bit
8 GB RAM Arbeitspeicher
SSD 500 GB min. Hard Disk
2x Gigabit Lan Interface - 4x USB 3.0 ports
Integrierte hochleistungsgrafikkarte
Betriebssystem Windows® 10 |OT Enterprise 64 bits
Speicherstick mit 32/64 GB fir Back-up
Serielle Schnittstelle RS232

Audio-Ein-/Ausgédnge

Das Bedienpanel umfasst:
19" TFT Touch Screen Monitor
Erweiterte Tastatur mit 101 Tasten

Integrierte Industriemaus (die Verwendung einer externen Maus ist
jedoch auch méglich)

Handbediengerét fir die Verwaltung der Maschine mit Handrad, 2
Potentiometern, 2 Schlissselschaltern, Notaus und verschiedenen
kundespezifischen Drucktaster



Die offene

CNC-Steuerung
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Externe Anwendungen

Die FIDIA-Steuerung ist seit 1995 PC-basierend und somit offen fir alle
Windowsanwendungen. In all diesen Jahren wurden auf der FIDIA-Steue-
rung Softwareanwendungen flr die unterschiedlichsten Anforderungsbe-
reiche Installiert:

CAD/CAM
Messen und Kalibrieren

Uberwachung und Visualisierung

Die standardisierte Schnittstelle CORBA ermdglicht die Entwicklung von
Anwendungen, die plattformunabhangig mit der Steuerung kommunizie-
ren kénnen.

Mit dem CORBA Entwicklungskit und seiner Schnittstellenlizenz ist es
moglich, mittels TCP-IP NC Parameter und PLC Register zu lesen.

Soft- und Hardware Updates

Die Struktur der CNC-Steuerung macht einfache und schnelle Updates
der CNC-Software sowie der ISOGRAPH™ und HI-MILL méglich.

Die Architektur der CNC-Steuerung mit doppeltem Prozessor ermdglicht
dartber hinaus Hardwareaufriistungen durch Austausch von Teilen oder
des gesamten PC (Arbeitsspeicher, Festplatte, Netzwerkkarte), ohne dass
die anderen Komponenten geadndert werden missen.

Es ist somit moglich, die Steuerung immer auf dem neuesten Stand zu
halten, indem die aktuell entwickelten Hard- und Softwarelésungen ein-

gebaut werden.




Einfache und

zuverlassige Bedienung
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Menls und Softkeys

Die interaktiv bedienbare grafische Benutzeroberflaiche erméglicht das
einfache Eingeben von Operationen Uber Softkeys. Durch den Wechsel
zwischen den verschiedenen Betriebsarten (CNC, ISOGRAPH, HI-MILL)
kann der Benutzer gleichzeitig mehrere Operationen in vélliger Sicherheit
ausfihren.

Online Hilfe / Log-File

Alle Standard- und optionalen Funktionen, die in der Steuerung vorhan-
den sind, kénnen Uber die Online-Hilfe rasch nachgelesen werden. Im
Log-File werden alle Ereignisse (Meldungen, Befehle etc.) in der Reihen-
folge ihres Auftretens aufgezeichnet, um die Fehlerdiagnose — auch tber
Fernwartung - zu erleichtern.

Grafik — 30 File Visualisierung

Simulation der Bearbeitungsprogramme und grafische Darstellung der
Frésbahn sowohl vor als auch wahrend der Bearbeitung. Eine optimier-
te und sogar gleichzeitige Visualisierung zur Darstellung groBer und
verschiedener Dateiformate ermdglicht eine schnelle Uberpriifung der
Frasbahn.

Die wichtigsten Merkmale sind:

Visualisierung des mathematischen Modells ist Uber der
Werkzeugbahn eingerichtet;

Anzeige Ubereinander liegender Frasbahnen, die mit unterschiedli-
chen Farben gekennzeichnet sind;

Vermessung der Entfernung zweier Punkte und des Winkels
zwischen zwei Segmenten fur jede geladene Frasbahn;

Formate ISO-DXF-IGES-STL-VDA-FS-PRJ

Parameter und Prozeduren

Obwohl die Konstruktionsabteilung in der Regel alle CAM-Programme
Uberpriift, kann aus verschiedenen Griinden (Maschinenwechsel, abwei-
chende Abmessungen, Nullpunktwechsel) die Frésbahn ggfs. nicht fir
die Bearbeitung geeignet sein. In solchen Fallen sollte die Werkzeugbahn
ganz oder teilweise neu berechnet werden oder die Datei sollte modi-
fiziert werden (Nullpunktwechsel, Achsentausch etc.). An Fidia-Steue-
rungen hingegen kann der Bediener alle diese Abweichungen (Rota-
tionstbersetzung, Skalierungsfaktoren, Achsenwechsel usw.) direkt mit
Hilfe geeigneter Parameter aktivieren, ohne dass KorrekturmaBnahmen
am Teileprogramm vorgenommen werden miissen. Wenn dariiber hinaus
bestimmte Bearbeitungsabfolgen in Teildateien oder in mehreren Date-
ien verandert werden missen, stehen Prozeduren zur Verfligung, die eine
Automatisierung der Programmablaufe einfach und optimiert ermdégli-
chen und damit eine maximale Effizienz bieten.
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Evalgation compicted

Funktionen fir den Bediener

Im Falle einer unerwarteten Stérung in jeder 3- oder 5-Achsen-Bearbei-
tung, mit kontinuierlichem oder indexiertem Kopf, ist ein schnelles und
einfaches Eingreifen erforderlich. Hier verfligt die Fidia Steuerung Uber
spezielle Funktionen, die dem Bediener die Ausfiihrung folgender Proze-
duren erleichtern:

Automatisches Anfahren am Riickzugspunkt (3 bis 5 Achsen) tiber die
“Retract”-Funktion nach dem manuellen Entfernen des Werkzeugs

Verschiebung des Werkzeugs entlang der Werkzeugachse wéhrend
der Bearbeitung mit Hilfe des elektronischen Handrads

Nach Programmabbruch schneller Wiedereinstieg inkl. Grafischer
Anzeige sowie separatem Anfahren einzelner Achsen

Erweiterte Werkzeugtabelle

Mit der erweiterten Werkzeugtabelle kénnen bis zu 10.000 Werkzeuge
verwaltet werden. Die Werkzeuge kénnen mit Namen definiert werden,
die aus 16 alphanumerischen Zeichen und vom NC-Programm abgerufen
werden kdnnen. Die Tabelle kann durch das Einfligen von Spalten, die
Uber die SPS verwaltet werden, kundenspezifisch angepasst und gemaf
den Standard Windows®-Formaten exportiert werden.

Display kann ebenfalls durch Auswahl von Spalten und Definierung von
Zeilen kundenspezifisch angepasst werden. Die Werkzeugtabelle sollte
entweder an der Werkzeugmaschine oder extern aufbereitet werden.
Es kann durch das Netzwerk, einen USB der Kundendatenbank oder
einem Werkzeug Identifikationssystems auf die Steuerung Ubertragen
werden. Der Einsatz der Werkzeugtabelle in Kombination mit einem
Werkzeugidentifikationssystem erweist sich als besonders vorteilhaft bei
einer zentralen Werkzeugverwaltung.

Spannlagenkorrektur

Mit der Spannlagenkorrektur von FIDIA kénnen zeitaufwandige Opera-
tionen an der Maschine vermieden werden. Dabei fiihren spezielle Dia-
logseiten mit interaktiver Grafikoberflache den Bediener bei der Dre-
hung und Aktivierung des Werkstiickkoordinatensystems. Die Zyklen zur
Spannlagenkorrektur kénnen mit digitalen Messtastern oder einfacher mit
einem Werkzeug ausgefihrt werden. Im letzten Fall missen die Punkte
manuell ermittelt werden.

Es stehen mehrere Ausrichtzyklen zur Verfigung: Ausrichtung Uber
Bohrungen, Stifte und Basisflachen.
Bei Maschinen mit Dreh-Schwenk-Kopf kénnen die Drehungen auf die

Kopfachsen angepasst werden, damit das Werkzeug auch bei 5-achsigen
Bahnen die richtige Neigung zum Werkstiick behélt.



5-Achsenbearbeitung

RTCP

Mit der Funktion RTCP fiir birotative Képfe und Dreh-/Schwenktische
kann die Werkzeugldnge im Raum direkt an der Maschine kompensiert
werden, ohne den Pivot zu beriicksichtigen, der in der CNC-Werkzeugta-
belle vor Programmausfihrung eingegeben wird, sondern mit dem
aktuell giltigen Pivot.

Merkmale des RTCP:
Geschwindigkeitsregelung der Schwenkung an der Werkzeugspitze
Verwaltung von Orthogonal-, Winkel- und Vorsatzképfen

"Virtuelle Pinole”: Bohrungen und Freifahren sind entlang der ein-
geschwenkten

Werkzeugachse moglich
Rotation und/oder Ubersetzungen auf 5-Achsen;

Rotationauf dem Referenz System (G194): angelegt an program-
mierte Bewegungen und Bewegungen aufgefihrt durch den JOG
und dem Handrad;

TCPhs Funktion (hyper glatt) verringert die plétzlichen Bewegungen
der RTCP Kompensation in spezifischen Situationen. Die Ergebnis-
se der Maschinenbewegungen sind glatter, was der Werkstlcko-
berflachen Qualitdt und dem mechanischen Teilen der Maschinen
zugutekommt.

Die RTCP Funktion kann ebenso flr 3-Achs Programme verwendet wer-
den: Ausrichtung von Kopf oder Tisch muss manuelle gemacht werden,
die Werkzeugspitze befindet sich in Kontakt mit dem Werkstiick.

RTCP und HMS

Die Kombination von der RTCP Funktion mit dem HMS™ Kopf Kalibrie-
rungssystem ist ein Gewinn und eine einzigartige Formel in der 5-Achsen
Frastechnologie, mit klaren Vorteilen der Bewegungsgenauigkeit an der
Werkzeugspitze.
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HMS

Das HMS ist ein Messsystem zur Vermessung und Kalibrierung von bi-
rotativen kontinuierlichen oder indexierbaren Képfen sowie von Dreh-
Schwenktischen. Es ist mit drei Sensoren ausgestattet, die an die CNC-
Steuerung angeschlossen sind. Es wird von einer speziellen Messsoftware
verwaltet, die die ermittelten Daten verarbeitet und die geometrischen
Fehler, die Positioniergenauigkeit sowie die RTCP-Parameter von zahlrei-
chen unterschiedlichen Kopf- und Tischtypen Uberpriifen und korrigieren
kann.

Das HMS™ ist ein hochprazises System, das eine Alternative zur herkdmm-
lichen Kopfvermessung mit Messdornen und Messuhren darstellt und da-
bei zahlreiche Vorteile bietet:

Drastische Minderung der Uberpriifungszeit (weniger als eine Stun-
de statt eines Tages);

Vermessung aller Képf und/oder Tisch Positionen (nicht nur in
senkrechter Positionen);

Genaue Vermessung und Einrichten der RTCP Parameter,
Weitgehend automatischer Ablauf,

Genaues Einrichten der Verbesserungswerte in die CNC RTCP Sof-
tware Parameter.

Wegen seiner einfachen Installation und Bedienbarkeit kann das HMS
auch von nicht eigens dafiir qualifiziertem Personal verwendet werden.
Daher ist eine Uberpriifung der Geometrie méglich, wann immer es fiir
notig erachtet wird, denn lange kostenintensive Kundendiensteinsatze
entfallen und Maschinenstillstandzeiten werden verringert.

Nach Beendigung des Messzyklus wird ein vollstandiger Report der dur-
chgefiihrten Messungen und der ermittelten Kompensationswerte er-
stellt.

Fehler werden grafisch dargestellt, fiir bessere Auswertung des Kopfzu-
standes, um gegebenenfalls ein Serviceeinsatz fur die méglich abge-
nutzten mechanischen Teile einzuplanen.

Das HMS™ Gerét ist in zwei verschieden Ausflhrungen erhéltlich, Stan-
dard und Kompakt, um das Gerat an die Maschinenwerkzeugachse anzu-
bringen und um die Zyklen ausfihren zu kénnen.

Das Gerat und die Applikation sind patentiert. Europaische Patent-Num-
mer: 1549459.
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ISOGRAPH, das 2Y-0 CAD/CAM

ISOGRAPH ist ein 2¥2D CAD/CAM-Produkt, das mit seiner hoch inno-
vativen Bedienerschnittstelle besonders fiir den Einsatz in der Werkstatt
geeignet ist. ISOGRAPH ist ideal, wenn Bearbeitungsablaufe rasch pro-
grammiert und ausgefiihrt werden missen, wie etwa bei der Taschenbe-
arbeitung, beim Planschlichten, bei Profilbearbeitungen, Bohr- und
Fraszyklen und ahnlichem. Mit Hilfe der Softkeys und der Maus kann je-
der Bediener auch ohne spezifische Programmierkenntnisse sofort und
einfach arbeiten.

Mit ISOGRAPH™, der Bediener kann:

Erstellung geometrischer Profile mit dem leistungsstarken und intu-
itiv bedienbaren GRAFIK EDITOR;

Nutzung der Programmiersprache ISOGRAPH™ fir die Erzeugung
von komplexen Bearbeitungszyklen;

Importieren von Dateien in den Formaten DWG/DXEF;

Erzeugung von Werkzeugbahnen mit Werkzeugradiuskorrektur in
jeder beliebigen Ebene;

Restmaterialerkennung und —bearbeitung in einer oder mehreren
Ebenen;

Verschiedene Bohr- und Gewindeschneidzyklen, auch wiederholt
entlang vordefinierter Profile;

Bearbeitung von Taschen mit rechteckigem, kreisférmigem oder
beliebigen Profil, sowie Nuten;

Generieren von Planfraszyklen.

ISOGRAPH stellt eine leistungsstarke Umgebung fir die Erstellung
und Simulation von Prozeduren zur Verfigung

IGES Schnittstelle

Es kdnnen Dateien im IGES-Format importiert werden, aus denen 22D
Werkzeugbahnen als Bohr- und Taschenzyklen erstellt werden.

Fir die Bohrungen und die Taschen werden die geometrischen Elemen-
te interpretiert, und die Anfangs- und Endkoordinaten der Bearbeitung,
werden automatisch erkannt.

Wahrend des Taschenfrasens werden alle internen Inseln am Material er-
kannt und automatisch von der Bearbeitung ausgeschlossen.

Alle Maschinenanwendungen kénnen auf senkrechten und schrégen
Planen ausgefiihrt werden.



CAM direkt am

Maschinenwerkzeug

HI-MILL, das 3D CAM

HI-MILL ist eine 3D CAM-Software, die optimal auf den Einsatz auf der
FIDIA-Steuerung abgestimmt ist und ein leistungsféhiges Instrument fir
die Werkstattprogrammierung darstellt. Mit HI-MILL verfligt der Bedie-
ner Uber eine bedienerfreundliche und auf das Wesentliche reduzierte
Benutzeroberfléche, die alle Operationen einfach und intuitiv bedienbar
macht.

HI-MILL erméglicht die Fréasbahngenerierung vom Schruppen bis hin zum
Feinschlichten und bietet eine groBe Auswahl an Bearbeitungsstrategien.
Mit Bezug auf das zuletzt verwendete Werkzeug, kann die Nachbearbei-
tung von Bi-Tangentialitdt und Radien verwaltet werden.

Die Modellvorbereitung erfolgt aus CAD-generierten mathematischen
Modellen (HI-MILL importiert Daten aus den Formaten IGES, VDA und
STL) sowie durch das Einlesen von Punktewolken, die von mechanischen
Tastern oder Lasersystemen digitalisiert wurden. Optional ist ein Schnitt-
stellenmodul zum Lesen von Dateien im CATIA-Format erhaltlich.

Darlber hinaus gibt es CAD Funktionen fir die Generierung einfa-
cher Oberflachen, Offset, Funktionen zur Oberflachen Rotation und
Umwandlung.

HI-MILL bietet ein Modul fir die Visualisierung des Rohlings, das die
Simulation der einzelnen Frésbahnen darstellt, die bei jeder beliebigen
Neigung des Werkzeugs berechnet werden. Das eventuell vorhandene
AufmaB wird je nach Menge des Restmaterials in verschiedenen Farben
dargestellt. Die Technologieparameter kénnen vom Bediener auf der
Grundlage der realen Verfligbarkeit der Ausriistungen ausgerichtet wer-
den. Das System arbeitet in Echtzeit: Die Bearbeitung erfolgt parallel zur
Berechnung der Frasbahnen.

HI-MILL ist vielfaltig einsetzbar: an herkdmmlichen Frasmaschinen, an Ho-
chgeschwindigkeitsfrassystemen, mit festem Fréskopf oder mit indexier-
barem 2-Achskopf. Die umfassende Palette der Bearbeitungsstrategien
mit all ihren Parametern erméglicht eine optimale Bearbeitung beliebiger
Materialien.
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Externe Anwendungen
Die Fidia C20 High End Steuerung ist mit einem 19" TFT
Touch Screen Display ausgestattet und unterstiitzt neben
den FIDIA Software-Applikationen auch andere Software-
produkte wie Viewer CAM Systeme oder Messsoftware,
die parallel betrieben werden kénnen.

Das IPC — CNC Rack wartet mit aktueller PC-Hardware und
einem Windows® Betriebssystem auf. Das C20-Panel kann
mit einem Tasten-Kit, von zusatzlich 9 Tasten, ausgestat-
tet werden und ist somit hervorragend an die Maschinen-
funktionen des Kunden anpassbar.

Um bei Maschinen mit langem Verfahrweg die Bearbeitung
aus zwei Bereichen zu ermdglichen, kann ein zweites Be-
dienfeld mit LCD TFT Display und Tastatur angeschlossen
werden. Die C20 erfiillt hochste Anspriiche in komplexen
Anwendungen, bei denen gleichzeitig die 5-achsige Ho-
chgeschwindigkeitsbearbeitung mit RTCP und eine grof3e
Anzahl von Antrieben (Gantry , Tandem, Mehrfachachsen)
verwaltet werden missen.

Die C20 steuert komplexe Hochgantry-Maschinen mit
12-14 Motoren fiir 5 Achsen als auch schwere Portalma-
schinen mit unterschiedlichen Wechselkopfsystemen und
Spindelvarianten. Bis zu 32 digitale Antriebe mit Linear-,
Torque- oder herkémmlichen Motoren kénnen verwaltet

werden. Damit ist die C20 fir alle komplexen Maschinen
die richtige Wahl.

\ elocity V5: Maximale Geschwindigkeit fiir perfekte

Frasergebnisse




Zubehor

HPX21
Handbediengerdt mit Handrad, zwei Potentiometer
fur Vorschub und Spindeldrehzahl, 16 konfigurierbare
Tasten, 2 Tasten fur die Handradauflésung, Display fiir
Achspositionswerte, Vorschub- und Spindeldrehzahl.
DasHandbediengerétisterhaltlich miteinem Spiralkabel
(max. 4,5 Meter) oder einem Metallmantelkabel mit
einer Gesamtlange von 8 bzw. 13 Metern.

HPJ21
Handbediengerat mit  Handrad,  Vorschrupp-
Potentiometer, 3 Tasten fur Achsauswahl und Handrad-
Auflésung, 2 Tasten fir die Achsausrichtung im JOG-
HOLD und RELEASE Feld. Das Handbediengerat ist
erhaltlich mit einem Spiralkabel (max. 4,5 Meter) oder

einem Metallmantelkabel mit einer Gesamtlange von
8 bzw. 13 Metern.

HPW
Kabelloses FIDIA Handbediengerat fur max. 6 Achsen,
mit Handrad, zwei Potentiometer fur Vorschub und
Spindeldrehzahl, 15 konfigurierbaren Tasten, Display
fir Achspositionswerte, Vorschub, Spindeldrehzahl
und Nachrichten. Reichweite 25 m, Laufzeit bis 24
Stunden.



Die digitalen FIDIA-Antriebe

Die digitalen FIDIA-Antriebe der XPower-Reihe wurden fir den Betrieb
an Achsen und Spindeln entwickelt. Sie kénnen an einer Vielzahl von

XPOWER

digitale FIDIA-Antriebe We.rkzeugmaschlner? eingesetzt Werdej'n und sind besonders fur Frasma-
schinen und Bearbeitungszentren geeignet.

Hauptmerkmale:
VOLL-DIGITALE Antriebe mit 32 Bit DSP Verarbeitung
90 MBit/s FFB-Bus

Programmierbare Kommutationsfrequenz zur Optimierung der
thermischen Motorleistung: bis 8 kHz fir die Achsen, bis 16 kHz fir
die Elektrospindel

Encoder-, oder EnDat-Schnittstelle fir das Positions-Feedback des
Motors

Achs-Messsystemschnittstelle fir optische MaBstdbe oder EnDat-
Messgeber

PTC-Eingang zur Ermittlung der Motortemperatur
Parametrisierungs-Software in der CNC integriert

64 Parametersatze pro Achse

bis zu 9 konfigurierbare Filter verfigbar(Notch-Filter, Tiefpassfilter,
generische Filter)

Durch das groBe Angebot von Modulen in unterschiedlichen BaugréBen
(von 50 mm bis 300 mm) kénnen Motoren mit Nennstromen von 10A bis
200A angesteuert werden.
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Maschinenschnittstelle
I/0 Line

Die I/O Line™ ist die modernste Generation der Ein- und Ausgangmodule
von Fidia; sie wurden zur Installation im Maschinenschaltschrank entwickelt
und werden mit der numerischen Steuerung durch den Fidia FFB-Bus ver-
bunden. Um maximale Flexibilitdt bei minimalem Platzbedarf zu gewahr-
leisten, kann jedes Rack 4, 8 oder 12 1/O-Line-Module entsprechend den
Anforderungen der Anwendung aufnehmen.

Mit der neuen Architektur greift die CNC direkt auf die Schnittstellenkarten
zu; Diese Lésung bietet eine deutliche Verbesserung in Bezug auf Leistung
und Zuverl3ssigkeit sowie eine effizientere Diagnose von Fehlfunktionen.

Schnittstelle fir Profibus-DP

Profibus-DP ist eines der verbreitetesten Standardsysteme fir die
Kommunikation mit Ein- und Ausgabemodulen. Zusammen mit der
SPS nach IEC61131 erméglicht Profibus-DP einen hohen Grad der
Standardisierung bei Automationssystemen.

SPS nach DIN EN IECT131

Dieses von FIDIA Gbernommene SPS-System ist ein weltweit anerkannter
Standard fiir die Programmierung von speicherprogrammierbaren Steue-

rungen.

Die folgenden Programmiersprachen werden definiert:
IL Instruction List (Anweisungsliste)
FBD Function Block Diagram (Funktionsplan)
ST Structured Text (Strukturierter Text)

LD Ladder Diagram (Kontaktplan).

Die IEC1131 ist ein modulares System, das die Maschinenlogik und das
entsprechende Debugging (das auf der CNC-Steuerung direkt von der
Maschine aus oder auf einem externen PC ausgeflhrt werden kann) ef-
fizient und flexibel verwaltet. Die Programmierungs- und Debugging-
Tools kénnen auf einem beliebigen PC installiert und verwendet werden.

Verwaltung der Achsen

Interpolation von bis zu 9 Achsen.

Moglichkeit, analoge und digitale Antriebe zu steuern. Verwaltung von
Gantry-Achsen, Achsen, die von mehreren Motoren bewegt werden
(Tandem oder Anti-Backlash), Mehrfachachsen, Synchronachsen und
SPS-Achsen (indexierbare Képfe, Tische, Werkzeugwechsler etc.).
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